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DAHA FAZLA URETKENLIK ICIN TUTKAL

TUKETIMININ IZLENMES]

Tutkal eritme cihazlarina yonelik tutkal ol-
gum sistemleri AMS (Adhesive Measuring
System), uygulanan tutkal miktanni belirley-
ip goruntilemek ve tutkallama prosesini iz-
lemek amaciyla kullanilir. Sistem, tutkal akis
hizini kaydeder ve bir trend bigiminde gorin-
tUler. Uygulanacak tutkal miktari igin bir Ust
ve alt tolerans sinin tanimlanabilir. Eger mik-
tar tanimlanmig olan araliktan saparsa, sis-
tem bir mesaj gonderir. Buna ek olarak, bitmis
Ur0n sayisi da bir Urdn sayaci girisi araciligiyla
olculebilir ve ilgili tutkal tUketimine atanabilir.

Olgimin dogrulugu ve tepki siresi bakimindan
farklilklar gosteren iki 6lgim varyanti mevcut-
tur.

AMS-K varyanti

Bu versiyonda, veriler pistonlu pompa Uzerin-
den kaydedilir. Tutkal tUketimi, pompa stroku
kullanilarak adim adim 6lgulir. AMS-K stand-
art olarak Vision tutkal eritme cihazina entegre
edilmis olup Concept Diamond/Stream igin opsi-
yonel olarak sunulur.

AMS-V varyanti (harici)

AMS-V varyanti AMS-K'den daha hassas ve
daha hizlidir: Digli akigi Uzerinden tutkal tuketimi-
ni Olger. AMS-V 6lgum hucresi, tutkal dagiticiya
entegre edilmis olan bir versiyon veya hari-
ci bir Unite olarak mevcuttur. Harici AMS-V, iki
isitmall hortum arasinda tutkal cihazinin digina
yerlestirilir ve dzellikle buyuk ekipmanlarla (6rn.
JumboFlex, RobaDrum) kullanim igin ve mevcut
tutkal sistemlerinin basit bir sekilde yukseltil-
mesi igin uygundur.

Sureg guvenilirligi, Gretim verimliligi ve maliyet
seffafligi

Uygulanan tutkal miktar izlenerek, bir yandan
hala guvenilir sekilde tutkallanmis Grdnler Uret-
meye devam edilirken diger yandan da tutkal
kullanimi minimuma indirilebilir. Bu da proses
guvenilirligini ve hat verimliligini yukseltir. Tutkal
ve Urun atiklarindaki azalma sayesinde de belir-
gin derecede maliyet tasarrufu saglanir.

Harici varyant AMS-V

TEKNIK VERILER AMS-K

Tasarim Pistonlu pompa KPC 12 AMS
Concept Diamond/Stream
500 ila 10.000 mPas

52 kg/saate kadar

= 5%

Tutkal eritme cihazi
Tutkal viskozitesi
Olgim aralgi
Olgim hassasiyeti @

Pistonlu pompalar KPV 5, KPV 12 ve KPV 16
Vision S/S Pro/M/M Pro

500 ila 10.000 mPas

23 /68 /110 kg/saate kadar

=5%

7 Olgum arali, tutkal tirine, tutkal viskozitesine, sicakliga ve pistonlu pompanin basincina baglidir.

A Tgm sistem dikkate alinmadan dlgum sisteminin dogruluguna Karsilik gelir. Hortum uzunlugu, hortum gapy, tutkal viskozitesi,
basing dususu ve hiz gibi faktérler élgim dogrulugu Uzerinde etki sahibidir.

Tutkal 6lguim sistemi AMS-K

Tutkal 6lgim sistemi AMS-V harici



BIR BAKISTA AMS'NIN AVANTAJLARI

Net degerlendirmeler

Olgum verileri, InfoPlus yaziimi araciligiyla
grafiksel olarak gordntulenir. Tutkal uygula-
ma miktarina yonelik Grin basina veya belir-
li bir zaman aralig igin (dakika, saat, gin veya
ay) degerlendirmelerin yani sira, Uretilen Gran
sayisi gibi bilgiler de net bir sekilde gérintd-
lenebilir. Olgum verileri ayrica, tutkal eritme
cihazindaki veya uygulama basligi ve uygulama
nozulundaki filtre tikanikliklar hakkinda da bilgi
verir. Degerlendirmeler, ayarlarin ve prosesle-
rin optimizasyonunu saglayarak maliyetlerin
azalmasina yol agar veya plansiz durus sirele-
rini dnler.

Pratik analizler

Degerlendirmeler analiz edilerek, mUnferit Gretim
hatlari kolayca birbiriyle karsilastirilabilir, yeni
tutkallar ve tutkal desenleri degerlendirilebilir
veya tedarik ile yedek parga yonetimine yonelik
bilgiler belirlenebilir. Olgiim verileri, tutkal erit-
me cihazindaki bir USB arayuzi Uzerinden ilave
analizler igin disa aktarilabilir veya bir iletisim
arayuzu (Profibus, Ethernet veya gergek zamanli
Ethernet) Uzerinden daha Ust diizey bir sisteme
aktarilabilir.

TEKNIK VERILER AMS-V (HARICI)

Tasarim
Uyumluluk AMS-V
veya AMS-V external

AMS-V 0,025 dlgim hicresi
Vision S Pro/M Pro,
Concept Diamond/Stream

Uyumluluk RobaDrum, JumboFlex
AMS-V harici ?
Miktar/pals 0,025 cm®

Olgum hassasiyeti? 0,48 I/saatten itibaren = %0,3
Tasarim

Uyumluluk AMS-V
veya AMS-V harici

AMS-V 0,2 dlgim hicresi
Vision S Pro/M Pro

Uyumluluk RobaDrum, JumboFlex
AMS-V zewnetrzny "
Miktar/pals 0,245 cm?®

Olgum hassasiyeti? 9,6 I/saat'ten itibaren = %0,3

Korzysci dla Pahstwa

* Tutkal tuketiminin izlenmesi ile proses guve-
nilirligi

* Minimum miktarda tutkal uygulamasi garanti
edilerek guvenilir sekilde tutkallanmig Grinler

* Optimize tutkal miktari ve daha az Grin atig
sayesinden daha dusUk maliyetler

* Tanimlanmis tolerans araligindan sapma duru-
munda bildirim

* Net grafiksel gosterim ve USB veya iletisim
araylzy Uzerinden diga veri aktarimi (CSV
dosyasi)

* Tuketim verileri analizine dayali optimize tut-
kal tedarigi ve depolama

AMS-V 0,1 6lgim hicresi
Vision S Pro/M Pro,
Concept Diamond/Stream
RobaDrum, JumboFlex

01cm?
2,4 |/saatten itibaren = %0,3

AMS-V 1 6lgim hicresi

Vision S Pro/M Pro, Concept Diamond/Stream,
RobaDrum, JumboFlex

1,036 cm®

24 |/saat'ten itibaren = %0,3

7 Ayri kontrollere sahip bagka cihazlar da miimkindr. Diger uyumlu cihazlar da bunu takip edecektir.

A Tiim sistem dikkate alinmadan 6lcum sisteminin dogruluguna Karsilik gelir. Hortum uzunlugu, hortum gapi, tutkal viskozitesi,

basing dususu ve hiz gibi faktorler élgim dogrulugunda etkendir.
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DOGRU OLCUM HUCRESININ SECIMI

Dogru dlgum hicresinin segimi, tutkalin visko-
zitesine ve hacimsel akisa baglidir. Bu faktorler,
asagidaki diyagram araciliiyla uygun 6lgim
hdcresini belirlemek icin kullanilabilir. Genel bir
kural olarak, hacimsel akis ne kadar diusuk olur-
sa, izin verilen tutkal viskozitesi o kadar yiksek
olur ve tutkal viskozitesi ne kadar dusuk olursa
da izin verilen hacimsel akis o kadar yiksek olur.
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