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ZWIEKSZONA PRODUKTYWNOQOSC DZIEKI
MONITOROWANIU ZUZYCIA KLEJU

Opcjonalny system kontroli zuzycia kleju AMS
(Adhesive Measuring System) stuzy do doko-
nywania pomiardw w urzadzeniach do topienia
Klejow z serii Concept z elektronikg ICSN (Dia-
mond i Stream). Rozwigzanie AMS mierzy i kon-
troluje ilosci zuzywanego Kkleju oraz powiadamia,
gdy natozona ilos€ kleju przekroczy zdefinio-
wany zakres tolerancji. Do wyboru sa dwie wer-
sje roznigce sie doktadnoscig i czasem reakciji
pomiaréw. Jedna wersja zostata wyposazona
w specjalng pompe ttokowg KPC12 AMS i mie-
rzy zuzycie Kleju analizujgc ruch ttoka pompy.
Doktadniejsza i szybsza wersja systemu pomia-
rowego wykorzystuje w tym celu zamontowana
na rozdzielaczu kleju komorke pomiarowg AMS-
-V, ktéra mierzy przeptyw kleju przy uzyciu kota
zebatego.

Dzieki monitorowaniu naktadanego kleju moz-
na zredukowac jego ilo§€ do minimum i wcigz
otrzymywac odpowiednio sklejone produkty. To
zwieksza niezawodnos¢ procesu i wydajnosc li-
nii, @ ponadto mniejsza ilos¢ zuzywanego kleju
oraz odpadow produktowych przektada sie na
znaczna redukcje kosztow.

Dane prezentowane sg w przejrzysty sposob
w programie InfoPlus. Uzytkownicy znajda tu
analizy ilosci kleju zuzywanego na jeden pro-
dukt lub w okreslonym przedziale czasu (w ciagu
minuty, godziny, dnia lub miesigca), jak rowniez
liczbe wyprodukowanych produktow. Ponadto
dane dotyczace pomiarow utatwiajg wykrywa-
nie zatkanych filtréw urzadzen do topienia kle-
ju, gtowic nanoszacych oraz dysz aplikujacych.

DANE TECHNICZNE

Rodzaj konstrukcji Pompa ttokowa

KPC12 AMS
Lepkosc¢ kleju 500-10 000 mPas
Doktadno$¢ pomiarow = 5%
Zakres pomiarow 1-50 kg/h *

Rozdzielczo$¢/impuls ok. 4,0 g/impuls * /**

* Gestosc 1,0
** Zalezy od stopnia zuzycia pompy i lepkosci kleju
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Dzieki analizom mozna optymalizowaC ustawie-
nia i procesy prowadzace do redukcji kosztow
lub pomagajace zapobiegaC nieplanowanym
przestojom.

Analizy umozliwiajg rowniez poréwnywanie ze
sobg poszczegolnych linii produkeyjnych, ocene
nowych klejow i wzoréw nanoszenia czy groma-
dzenie informacji na potrzeby zakupow i skta-
dowania czegsci zamiennych. Dane pomiarowe
mozna takze eksportowaC za posrednictwem
interfejsu USB z urzadzenia do topienia Kkleju
i wykorzystywac do dalszych analiz lub prze-
sytaC do systemu nadrzednego za posrednic-
twem interfejsu danych (Profibus, Ethernet badz
Ethernet do transmisji w czasie rzeczywistym).

Korzysci

* NiezawodnoS€ procesu dzieki monitorowaniu
zuzycia Kleju

Odpowiednio sklejone produkty dzieki gwa-
rantowanemu naktadaniu minimalnej ilosci
potrzebnego kleju

Obnizone koszty dzieki zoptymalizowaniu
ilosci zuzywanego kleju i zmniejszeniu liczby
odpadéw produktowych

Powiadamianie w razie przekroczenia zdefi-
niowanego zakresu toleranciji

Przejrzysta graficzna prezentacja danych
oraz eksportowanie danych (w formacie CSV)
poprzez interfejs USB lub Ethernet
Optymalizacja planu zakupowych i prze-
chowywania klejow dzieki analizom danych
dotyczacych zuzycia

Komérka pomiarowa  Komérka pomiarowa

AMS-V 0.025 AMS-V 01
500-2500 mPas 500-5000 mPas
+0,3% +0,3%

1-20 kg/h ~ 1-50 kg/h ~
0,025 g/impuls * 01 g/impuls *
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Komorka pomiarowa AMS-V
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