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KLEBSTOFF-VERBRAUCHSUBERWACHUNG
FUR ERHOHTE PRODUKTIVITAT

Die Klebstoff-Messsysteme AMS (Adhesive
Measuring System) fur Schmelzgeréte dienen
zur Bestimmung und Anzeige der geforderten
Klebstoffmenge und zur Uberwachung des Kle-
beprozesses. Das System zeichnet den Kleb-
stoffdurchfluss auf und stellt ihn als Trend dar.
Dabei kann eine obere und untere Toleranzgren-
ze der aufzutragenden Klebstoffmenge definiert
werden. Weicht die Menge vom definierten Be-
reich ab, weist das System eine Meldung aus.
Uber einen Produktzahler-Eingang kann zudem
die Anzahl der fertiggestellten Produkte ge-
messen und dem entsprechenden Klebstoffver-
brauch zugeordnet werden.

Es gibt zwei Messausfuhrungen, die sich jeweils
in der Genauigkeit und Reaktionszeit der Mes-
sung unterscheiden.

Ausfihrung AMS-K

Bei dieser Ausfihrung erfolgt die Datenerfas-
sung Uber die Kolbenpumpe. Der Klebstoffver-
brauch wird dabei schrittweise mittels Pumpen-
hub gemessen. AMS-K ist beim Schmelzgerat
Vision als Standard integriert und bei Concept
Diamond/Stream optional erhaltlich.

Ausfiihrung AMS-V (extern)

Die Ausfihrung AMS-V ist genauer und schnel-
ler als AMS-K und misst den Klebstoffverbrauch
Uber den Zahnraddurchfluss. Die Messzelle
AMS-V ist in einer am Leimverteiler integrierten
Ausfihrung oder als externe Einheit erhaltlich.
AMS-V extern wird ausserhalb des Schmelz-
gerats zwischen zwei Heizschlduchen platziert
und eignet sich insbesondere fur den Einsatz
mit Grossgeraten (z.B. JumboFlex, RobaDrum)
sowie zur einfachen Nachristung bestehender
Klebstoffsysteme.

Prozesssicherheit, Produktionseffizienz und
Kostentransparenz

Durch die Uberwachung der Klebstoffauftrags-
menge kann der Klebstoff auf ein Minimum re-
duziert und dennoch ein sicher verklebtes Pro-
dukt erzeugt werden. Damit erhdhen sich die
Prozesssicherheit und Linieneffizienz. Zudem
erzielen die Reduzierung von Klebstoff und Pro-
duktabfallen massgebliche Kosteneinsparungen.

Externe Ausfihrung von AMS-V

TECHNISCHE DATEN AMS-K

Kolbenpumpe KPC 12 AMS
Concept Diamond/Stream
500 bis 10'000 mPas

Bis 52 kg/h

£5%

Bauart
Schmelzgerat
Klebstoffviskositat
Messbereich V
Messgenauigkeit ?

Kolbenpumpen KPV 5, KPV 12 und KPV 16
Vision S/S Pro/M/M Pro

500 bis 10’000 mPas

Bis 23 kg/h / Bis 68 kg/h / Bis 110 kg/h
=5%

7 Messbereich ist abhangig von Klebstofftyp, Klebstoffviskositat, Temperatur und Druck der Kolbenpumpe.

2 Entspricht der Genauigkeit des Messsustems, ohne Beriicksichtigung des Gesamtsystems. Einflussfaktoren wie Schlauch-
lange, Schlauchdurchmesser, Klebstoffviskositat, Druckabfall und Geschwindigkeit beeinflussen die Messgenauigkeit.

Klebstoff-Messsystem AMS-K

Klebstoff-Messsystem AMS-V extern



AMS-VORTEILE AUF EINEN BLICK

Ubersichtliche Auswertungen

Die grafische Darstellung der Messdaten erfolgt
Uber die Software InfoPlus. Auswertungen zur
Klebstoffauftragsmenge pro Produkt oder Uber
einen bestimmten Zeitraum (Minute, Stunde, Tag
oder Monat) kaénnen Ubersichtlich dargestellt
werden, ebenso wie die Anzahl produzierter Pro-
dukte. Zusatzlich liefern die Messdaten Hinweise
auf Verstopfungen von Filtern am Schmelzgerat
oder Auftragskopf und der Auftragsdise. Die
Auswertung ermoglicht die Optimierung von Ein-
stellungen und Prozessen, was zu einer Kosten-
reduktion fUhrt oder ungeplante Stillstandzeiten
verhindert.

Praktische Analysen

Mittels Analyse der Auswertungen lassen sich
einzelne Produktionslinien einfach miteinander
vergleichen, neue Klebstoffe und Auftrags-
muster evaluieren oder Informationen fur die
Beschaffung und Ersatzteilhaltung ermitteln.
Die Messdaten kdnnen auch fur weitere Ana-
lysen Uber eine USB-Schnittstelle am Schmelz-
gerdt exportiert oder Uber eine Kommunika-
tionsschnittstelle  (Profibus, Ethernet oder
Echtzeit-Ethernet) an ein Ubergeordnetes Sys-
tem Ubertragen werden.

TECHNISCHE DATEN AMS-V (EXTERN)

Messzelle AMS-V 0.025
Vision S Pro/M Pro,
Concept Diamond/Stream
RobaDrum, JumboFlex

Bauart

Kompatibilitdét AMS-V
oder AMS-V extern
Kompatibilitat
AMS-V extern ?
Menge/Impuls
Messgenauigkeit 2

0.025 cm®
+0.3%ab048I/h

Messzelle AMS-V 0.2
Vision S Pro/M Pro

Bauart

Kompatibilitdt AMS-V
oder AMS-V extern
Kompatibilitat
AMS-V extern ?
Menge/Impuls
Messgenauigkeit 2

RobaDrum, JumboFlex

0.245 cm?®
+03%ab96I/h

Ihre Vorteile

Prozesssicherheit durch Uberwachung des
Klebstoffverbrauchs

Sicher verklebte Produkte durch Gewahrleis-
tung der minimalen Klebstoffauftragsmenge
Reduzierte Kosten durch optimierte Kleb-
stoffmenge und weniger Produktabfalle
Benachrichtigung bei Abweichung vom defi-
nierten Toleranzbereich

Ubersichtliche grafische Darstellung und
Datenexport (CSV-Datei) via USB- oder Kom-
munikationsschnittstelle

Optimierte Beschaffung und Lagerhaltung
von Klebstoffen durch Analyse der Ver-
brauchsdaten

InfoPlus: Verbrauch pro Tag

Messzelle AMS-V 01
Vision S Pro/M Pro,
Concept Diamond/Stream
RobaDrum, JumboFlex

01cms?
+03%ab241/h

Messzelle AMS-V 1

Vision S Pro/M Pro, Concept Diamond/Stream,
RobaDrum, JumboFlex

1.036 cm®

+03%ab241/h

7 Andere Gerate mit separater Steuerung maglich. Weitere kompatible Gerate folgen.

2 Entspricht der Genauigkeit des Messsystems, ohne Beriicksichtigung des Gesamtsystems. Einflussfaktoren wie Schlauch-
l&nge, Schlauchdurchmesser, Klebstoffviskositat, Druckabfall und Geschwindigkeit beeinflussen die Messgenauigkeit.



WAHL DER RICHTIGEN MESSZELLE

Die Wahl der richtigen Messzelle ist abhangig
von der Klebstoffviskositdt und dem Volumen-
strom. Anhand dieser Werte kann mit dem nach-
folgenden Diagramm die passende Messzelle
ermittelt werden. Grundsatzlich gilt: Je Kkleiner
der Volumenstrom, desto hoher die zulassige
Klebstoffviskositdt beziehungsweise je tiefer
die Klebstoffviskositat, desto grosser der zulds-
sige Volumenstrom.
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