ROBATECH JUMBOF Ex

JUMBOFLEX

Equipos fusores de adhesivo termofusible
Innovador | potente | eficiente
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CON UNA SOLUCION UNICA DE PREFUSION

PARA AUMENTAR EL REN

Uso flexible en tres versiones

Los equipos fusores JumboFlex son adecua-
dos para la fusion y la alimentacion de grandes
cantidades de adhesivos termoplasticos no re-
activos (EVA, PE, PSA y APAQ). Tienen un dise-
flo modular y estan disponibles, como prefusaor,
fusor o buffer, en funcidn de la aplicacion. Se
utilizan el llenado sencillo de una tolva, la apli-
cacion directa de adhesivo mediante boquillas
de aplicacion o la funcién de buffer como reser-
vorio de adhesivo, con un consumo de adhesivo
especialmente elevado y velocidades elevadas.

Tratamiento 6ptimo del adhesivo

El concepto innovador y exclusivo de la parrilla
de fusion permite una adaptacion geométrica de
los elementos de la parrilla de fusion a cada for-
ma de adhesivo. La alineacion flexible optimiza
el tratamiento del adhesivo y aumentar la capa-
cidad de fusion. Para un alto rendimiento de fu-
sion con bloques de PSA o pilling, también esta
disponible una parrilla de fusion especialmente
desarrollada.

Facil integracion del sistema

El Robatech Control System (RCS) tiene interfa-
ces abiertas y es compatible con varios proto-
colos de bus de campo estandarizados y Ether-
net. A través del Smart Terminal se puede ver

DATOS TECNICOS

JumboFlex 50
Depésito de almacenamiento 50dm3
Capacidad de fusion " 50 kg/h

Viscosidad del adhesivo
1 hasta 2
ZP1:15a219

NUmero de bombas
Capacidad de bombeo ?

ZP3:59 a 89,0 kg/h, ZP4: 11,9 a 1779 kg/h

Temperatura de servicio 2038200 °C
Conexiones de mangueras calefactoras

Tension de alimentacion (EU)

1’000 a 65'000 mPas

2 orificios G3/4" por bomba
400/230V, 3@ N/PE, 50/60 Hz

DIMIENTO

directamente la informacion de funcionamiento
y estado.

Mantenimiento sencillo y eficiente

En el equipo fusor JumboFlex y buffer se uti-
lizan filtros finos dependiendo de la viscosidad
del adhesivo y de la aplicacion. Estos retienen
las impurezas, impidiendo que se obstruyan las
boquillas e interrupciones del sistema. Para una
limpieza sencilla y eficiente, el depdsito esta
equipado con un recubrimiento FEP.

FEPPEr e

RERNEUEEER R L

Parrilla de fusion ajustable

Sus ventajas

* Aumento de la capacidad de fusion gracias al
innovador concepto de parrilla de fusion

 Apropiado para distintos tipos y formas de
adhesivo

* Aplicacion limpia y uniforme del adhesivo
desde el principio hasta el final gracias a una
regulacion rapida y dinamica de la presion del
adhesivo

* Integracion sencilla del sistema mediante
protocolos de bus de campo estandarizados
y Ethernet

* Gestién y control opcionales de la aplicacion

* Mantenimiento sencillo y eficaz gracias al
deposito con recubrimiento FEP

Practico Smart Terminal y pantalla
tactil opcional

JumboFlex 100
100 dm3
100 kg/h

kg/h, ZP2: 2,9 a 44,1 kg/h,
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Opcional: Llenado automético

400V, 3@ PE, 50/60 Hz, con generador de neutro

Tension de alimentacion (USA, JP)
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe)

Dimensiones (largo x ancho x alto) 245 kg

200 - 240V, 3@ PE, 50/60 Hz
850 x 760 x 1300 mm

280 kg

s capacidad de fusion depende del tipo de adhesivo que se debe procesar con el equipo.

2)Los datos son validos para un nivel de rendimiento = 85% y una densidad = 1. La capacidad de alimentacién depende

del tipo de adhesivo.
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