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Hotmelt-Flachenkopfe
Flexibel | kompakt | exakt

AR v+ ROBATECH




PRAZISE BESCHICHTUNG, FLEXIBEL IN DER
ANWENDUNG UND KOSTENGUNSTIG

Die Flachenkopfe der FK IT Serie sind fur inter-
mittierende und kontinuierliche Beschichtun-
gen mit exaktem Klebstoffabriss bei hohen
Produktionsgeschwindigkeiten und schnellen
Schaltzeiten bestimmt. Verarbeitet werden
thermoplastische Klebstoffe im nieder- bis
mittelviskosen Bereich. Die Flachenkopfe der
FK IT Serie werden hauptsachlich in Prozessen
der grafischen Industrie und der Packmittelin-
dustrie eingesetzt, finden aber auch in weiteren
Bereichen Anwendung.

Funktion Flachenkopf FK IT

Die Flachenkopfe der FK IT Serie arbeiten dop-
pelt wirkend. Das Spritzelement schliesst nega-
tiv. Diese Funktionsweise stellt einen exakten
Klebstoffauftrag und Klebstoffabriss am Be-
schichtungsende sicher.

Die Auftragskopfe werden bei Flachenbeschich-
tungen auf Endloswarenbahnen, aber auch bei
Flachenbeschichtungen auf Einzelblatteinzug in
Falzmaschinen eingesetzt. Beim Einzelblattein-
zug kann der Auftragskopf FK IT in Zusammen-
hang mit einer Einzugswalze, wie auch mit der
speziell entwickelten Gegendruckplatte, einge-
setzt werden.

TECHNISCHE DATEN

Maskentechnologie

Mit den unterschiedlichsten Maskenformen und
Maskenstarken kann das Auftragsbild flexibel
angepasst werden. Die Maskentechnologie des
Flachenkopfs vereinfacht den Formatwechsel,
erhdht die Reproduzierbarkeit und unterstitzt ei-
nenkostenginstigen und flexiblen Klebeprozess.

Ihre Vorteile

* Einfache Integration durch kompakte Bau-

weise und Fuhrung der Anschlisse von oben

Exaktes Abrissverhalten und Beschichtungs-

gewicht vom Anfang bis Ende

Flexibler, schneller und kostengunstiger

Formatwechsel

Konstante Temperaturfihrung bis an

die Flachenduse

* Keine Dusenverstopfungen dank

integriertem Filter

Bedienersicherheit durch optionale

CoolTouch Isolation

 Flachenduse flexibel um 180° drehbar fur
Auftrag in oder gegen die Laufrichtung

Temperaturbereich 20 bis 200 °C
Klebstoffdruck Max. 100 bar
Klebstoff Thermoplastische Klebstoffe

Klebstoffviskositat

Schaltfrequenz 125 Hz @

100 bis 10 000 mPas ™

FKIT 25: 3-25 mm / FKIT 50: 25-50 mm / FK IT 75: 50-75 mm

FKIT 100: 75-100 mm / FK IT 125: 100-125 mm

Auftragsbreite
Minimale Beschichtungszeit 4ms®
Minimale Licke 4 ms®

Versorgungsspannung Heizteil
Versorgungsspannung Magnetventil
Luftanschluss Magnetventil
Luftverbrauch

Befestigung

Schalldruckpegel

Schutzart IP40

230 VAC (EN60204), 50/60 Hz

24 VDC, 8.0 W

5 bis 6 bar, gereinigt und ungeolt

Ca. 8 ml pro Spritzelement / Zyklus (5 bar)

Far RO Aufhangung mit 2x M6 links und rechts
Ca. 65 bis 70 dB(A)

1 Bei Verwendung von Klebstoffen mit héherer Viskositat ist ein Funktionstest notwendig.
@) Abhangig von Klebstoff, Viskositat, Temperatur, Frequenz, Druck, Luftqualitat und Hub. Dauerbelastung maximal 125 Hz.
18 Abhangig von Klebstoff, Viskositat, Temperatur, Frequenz, Druck, Luftqualitat und Hub. Spritzelement (Werkseinstellung: 0.6 mm).
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