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BEZNARZEDZIOWY MONTAZ MEBLI:
KLEJENIE ZAMIAST WBIJANIA GWOZDZ|

IKEA wprowadza na rynek Pax 2.0, innowacyjny sposob produk-
cji mebli w ptaskich opakowaniach. W projekt zaangazowany byt
producent specjalistycznych maszyn Lehbrink oraz specjalista w
dziedzinie naktadania kleju Robatech.
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Pierwszy krok: Panele boczne sg wyréwnane razem z panelem tylnym

Cienki pasek kleju PUR jest precy-
zyjnie umieszczany w ztgczu. Kilka
sekund podzniej potaczenie miedzy
panelem bocznym a panelem tylnym
jestidealne. Innowacja, ktora rewolu-
cjonizuje montaz szafek, jest obecnie
produkowana w IKEA w Szwecji: Pax
2.0. To, co teraz dziata ptynnie, kie-
dys byto prawdziwym wyzwaniem.
Wspalnie z firma Lehbrink, Robatech
opracowat precyzyjny system na-
ktadania kleju, ktéry umozliwia bez-
narzedziowy montaz mebli - wydaj-
nie i niezawodnie. Ale jak powstato to

rozwigzanie?

Pomyst

Wizja stojgcg za IKEA PAX 2.0 jest
szafka, ktdrg moze ztozyc jedna oso-
ba samodzielnie i bez uzycia narze-
dzi. Meble w ptaskim opakowaniu, w
ktorych tylna Sciana jest sktadana i
klejona, sa dostepne na juz od jakie-

gos czasu. IKEA chciata jednak pojsc
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o krok dalej: Tylny panel ma byc przy-
klejony bezposrednio do paneli bocz-
nych. Gotowy mebel jest nastepnie
rozsuwany jak akordeon i ustawiany.
Kluczowa zaleta tej konstrukcji jest
to, ze tylny panel jest nadal przymo-
cowany do paneli bocznych od tyty,
dzieki czemu nie traci sie miejsca na
gtebokos¢ szafki.

Test zaliczony

IKEA potrzebowata producenta ma-
szyn, ktory bytby w stanie dostar-
czyt je na caty Swiat. Lehbrink, nie-
miecki producent maszyn do obrabki
drewna, idealnie pasowat do tego
profilu. Dzieki 75-letniemu doSwiad-
czeniu i renomie producenta trwa-
tych maszyn wykonanych z litej stali,
Lehbrink podjat wyzwanie. IKEA prze-
testowata klejenie paneli bocznych
do panelu tylnego na przerobione;j
autonomicznej maszynie do klejenia

paneli tylnych. Po wprowadzeniu za-
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Lehbrink od 75 lat projektuje
i buduje specjalistyczne ma-
szyny do obrobki drewna w
meblarstwie. Firma ma duze
doSwiadczenie, szczegolnie
w zakresie sktadania tylnych
paneli i obrébki drzwi. Jako
czes¢ Grupy Koch, Lehbrink
zatrudnia 25 osob. Grupa
zatrudnia 250 pracownikéw
w Bielefeld w Niemczech.
Lehbrink jest reprezentowa-

ny na catym Swiecie.

Drugi krok: Precyzyjne potaczenie jest frezowane w Scianach bocznych



ledwie kilku poprawek, technologia

ta doskonale sprawdzita sie réwniez
w przypadku grubszych paneli bocz-
nych. Nastepnie pojawito sie duze za-
mowienie. IKEA polegata na Robatech
w zakresie systemu naktadania kleju
- poniewaz pozytywne doSwiadcze-

nia ze Szwecji mowity same za siebie.

Rozwigzanie

Lehbrink opracowat system przeno-
Snikdw, ktory zostat specjalnie za-
projektowany dla nowych wymagan.
Pakiet paneli bocznych i ztozonego
panelu tylnego jest wyrdéwnany z
milimetrowa precyzja - to najwiek-
sze wyzwanie w tym projekcie. Cata
reszta to sekwencja sprawdzonych
procesOw: ciecie na odpowiednia
szerokosg, klejenie i chtodzenie.

ROBATECH

-w

«Szczegolnie przejrzystg ko-
munikacje i elastycznos¢ we
wspolnym projekcie z Robatech.
Dzieki temu wspotpraca byta
bardzo przyjemna i efektywna.»

Joachim Alves
Area Sales Manager, Lehbrink

Wktad firmy Robatech? Urzadzenie
do topienia kleju RobaPUR 20 MOD
niezawodnie topi klej PUR za pomo-
ca technologii topienia na zadanie i
transportuje go do gtowicy aplika-
cyjnej. Wykonany na zamowienie
podgrzewany waz zapewnia, ze Klej
utrzymuije idealna temperature az do
koncowki dyszy. Prawdziwa atrakcja
jest jednak dysza powlekajaca Vivo
18, ktorej geometria zostata specjal-
nie dostosowana do tego zastosowa-
nia w celu precyzyjnego i rownomier-

nego naktadania kleju.

Geometria dyszy: decydujacy o suk-
cesie lub porazce

Pierwsze testy ze standardowa dysza
Vivo 18 byty precyzyjne, ale nie opty-

malne. Dysza nie miata niezbedne;j
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tolerancji, aby skompensowac chro-
powatg powierzchnie ptyty witrowe;j.
Robatech i Lehbrink scisle wspoétpra-
cowaty, aby kilkakrotnie zmieni€ geo-
metrie dyszy. Aby zapewniC precyzje,
kontrola temperatury az do koncowki
dyszy jest najwyzszym priorytetem.
Z drugiej strony, wymagana byta te-
raz wieksza tolerancja w waskim ztg-
czu klejowym. Celem byto znalezienie
rownowagi miedzy precyzjg a wystar-
czajacym przesSwitem dla nierownych
powierzchni. Rezultat: aplikacja kleju,
ktora dziata niezawodnie nawet w

przypadku trudnych materiatow.

Czynniki sukcesu

Co sprawito, ze projekt zakonczyt
sie sukcesem? Scista wspotpraca,
przejrzysta komunikacja i zdolnosé
do elastycznego reagowania na
nowe wymagania. Robatech udat sie

do Szwegiji, aby przeszkali¢ personel
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Trzeci krok: Precyzyjna aplikacja kleju PUR, ktory przykleja panele
boczne do panelu tylnego

operacyjny na miejscu - krok, ktéry
miat kluczowe znaczenie dla pomysl-
nego rozpoczecia produkcji.

IKEA byta pod takim wrazeniem roz-
wigzania, ze zamoOwita dwa kolejne
systemy jeszcze przed uruchomie-
niem pierwszego w Szwecji. Od tego
czasu kolejny system zostat sprze-
dany do IKEA we Wtoszech, a kolejny
do dostawcy w Chinach. Sukces tej
wspotpracy pokazuje, ze precyzja i
elastycznoS€ musza iSC w parze, aby

tworzyc innowacyjne rozwigzania.
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Gotowa "ksigzka": Panele boczne szafki sg przyklejone do panelu tylnego



ROBATECH

Firma Robatech optymalizuje przemystowe nanoszenie kleju na gorgco oraz na zimno za
pomoca zrownowazonych i innowacyjnych systemow nanoszenia kleju. Od 1975 roku fir-
ma Robatech rozwija i produkuje wysokiej jakosci systemy sterowania, gtowice nanoszace,
urzadzenia do topienia i dozowania Klejow, ktore sprawiajg, ze procesy klejenia sg bardzigj
przyjazne dla Srodowiska, bezpiecznigjsze i tatwiejsze. Grupa Robatech, z gtdwna siedziba
w Muri/AG, Szwajcaria, ma swoje przedstawicielstwa w ponad 80 krajach. Ponad 670 za-
angazowanych pracownikdw na catym Swiecie zapewnia osobista i szybka obstuge klienta

w wielu branzach.

www.robatech.com

DANE KONTAKTOWE DLA
DZIENNIKARZY

Kevin Ahlers, kierownik dziatu marketingu
marketing-pl@robatech.ch

Lub prosze skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem prasowym w firmie Robatech.

Robatech AG | Pilatusring 10 | 5630 Muri | Switzerland
Phone +41 56 675 77 00 | info@robatech.ch | www.robatech.com
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