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ANTISLIPグルーイング（滑リ止め
接着）によりストレッチフィルムを
75 %削減
Swissmill社のオートムギ・籾すり機には2020年にロバテックの接着
剤塗布システムが設置されました。パレット上の段ボール箱を環境に
やさしく安定化させるのに役立っています。導入によって、プラスチ
ックの使用量が減り、大幅な時間の短縮という持続可能な結果が得ら
れました。

ストーリー
ムリ（アールガウ州） I 2021年6月29日
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カスタマー
スイス最大の製粉会社
Swissmillでは、毎日最
大1000トンの穀物を製
粉し、朝食用シリアル
食品、スープ、パンや
焼き菓子の製造用に小
麦粉や粗びきの穀粉、
フレークを納入してい
ます。オートムギ・籾
すり機では、2020年以
来、AntiSlipグルーイン
グを使って全自動で段ボ
ール箱がパレタイジング
されています。

ストーリー
ムリ（アールガウ州） I 2021年6月29日

Swissmill社のオートムギ・籾すり
機では、以前はトラックや鉄道での
輸送用のパレットを安定させるため
にストレッチフィルムを100 %使
っていました。ロバテックのシステ
ムを導入した2020年からは使用量
が25 %になっています。AntiSlip
グルーイング（滑り止め接着）を試
してみようという発想からわずか8
か月のうちに、段ボール箱を環境に
やさしくパレタイジングする先駆的
なプロジェクトが開発されました。 

充填、パッケージング、パレタイジ
ング 
Coopグループの企業であるSwiss-
mill社は、スイスで最大の穀物製粉
会社です。チューリッヒにある本社
では、20万トン以上の穀物が製粉
され、100種類以上の製品が製造さ
れています。これがミューズリーを
使ったお菓子やクラッカー、シリア
ル食品、パンなどの基礎となってい
ます。Swissmill社のオートムギ・
籾すり機部門のエルヴィン・ヴァル
ドフォーゲル部長は、穀物を使った
フレークの適切な製造とパッケージ
ングを担当しています。パッケージ
ングラインでは、フレークがプライ
ベートブランド用の500グラムの袋
に詰められ、12個パックが段ボー
ル箱1つに二次包装されます。ライ
ンの最後に、パレタイジングロボッ
トがパレット上に84個の段ボール

箱を7層積み重ねます。必要に応じ
てパレットは、少し離れた位置にあ
って、複数の部門が利用している包
装ステーションで安定化できます。
以前はすべてのパレットが包装され
ていたので、現在とは違う方式のこ
ともありました。

テストシステムにより投資の決定が
容易に 
2019年、ロバテックがパレット安
定化技術をSwissmill社に紹介した
際、エルヴィン・ヴァルドフォーゲ
ル部長はこのシステムを使えば節約
できることをすぐに見抜きました。
「ロバテックは2週間後に、ハンド
ガンでホットメルト塗布するテス
トシステムを持ってきました。それ
で、PSAをベースにしたホットメル
ト接着剤がパレット上の段ボール箱
を安定させるのにとても優れている
ことをすぐ納得できました。そして
段ボール箱のデパレタイジングも簡
単でした」すぐに物流のパートナー
会社がパレット輸送の安全性をテス
トし、ゴーサインが出ました。 

それからまもなくして、Swissmill
社は全自動のパレット安定化シス
テムの購入を決定しました。ロバテ
ックのスイス地域販売部のマーティ
ン・ベルリ部長はこのことに大喜び
で、「このテストシステムによって
当社のカスタマーも投資の決断がし



3

「手動のスプレー塗布を使っ
て、AntiSlipグルーイング（滑
り止め接着）のパレット安定化
ソリューションをすばやく簡単
にテストすることができまし
た。だから、ストレッチフィル
ムから全自動のホットメルト塗
布への切り換えはそれほど手間
のかかるものではありませんで
した」

エルヴィン・ヴァルドフォーゲル
Swissmill社オートムギ・籾すり機部門部長

やすくなりました。すぐに新しいシ
ステムを購入することは、そんなに
早く意見を押し通すことができませ
ん。しかし申請者がプラスのテスト
結果を示すことができる場合は、状
況が違ってきます。しっかりした論
拠をもつ意見があるからです」と語
っています。 

簡単な追加設備 
2020年の初め以来、2本のAXスプ
レーヘッドがそれぞれ2種類の接着
剤スパイラルを、穀物を使ったフレ
ークのパッケージの上側に直接塗布
しています。段ボール箱の最後の層
にはスプレーがかけられません。こ
れを実現しているのが、Conceptホ
ットメルトアプリケーターの電子コ
ントローラに統合されているパレタ
イジング機能です。この機能が、パ

レタイジングロボットのコントロー
ラと直接通信しています。「ロバテ
ックのパレット安定化はすばやく設
置してすぐに使用できます。当社の
コントローラの専門家とロバテック
の共同作業は非常にうまく行きまし
た。これは私の専門分野ではないの
で、私が何もしなくて済んでほんと
うによかったです」とエルヴィン・
ヴァルドフォーゲル部長は語ってい
ます。 

鉄道での輸送の場合のみ部分包装 
しかし始めからすべてが順調にいっ
ていたわけではありません。下の方
のパレットの層で段ボール箱が崩れ
て、何回か納品時にカスタマーから
苦情を受けたこともありました。  
何が起こったのでしょうか？シュ
リンクラップを使用した場合でも、

ストーリー
ムリ（アールガウ州） I 2021年6月29日
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口糊を使った二次包装のパレタイジング接着剤塗布には、AX Diamondタイプの2種類のスプレーヘッド

激しい動きがあったときには損傷が
起きる可能性があることが知られて
います。荷重の分散には段ボールの
厚さが重要な役割を果たし、特に輸
送時にパレットに大きなせん断応力
がかかる場合には重要です。「しか
し私たちはすぐによい解決策を見つ
けました。鉄道で輸送するパレット
の場合は、ホットメルト塗布の後に
パレットをホイルで包みますが、こ
れを半分だけにします。均等に荷重
が分散し、段ボール箱が崩れるのを
防止するにはこれで十分です」とヴ
ァルドフォーゲル部長は語っていま
す。 

大幅な時間の節約 
プラスチックホイルの節約だけでな
く、その他にも運転作業員が特に評
価するプラスの効果がひとつありま
す。以前は製造ライン班長がパッケ

ージングラインにあるパレットを受
け取り、包装ステーションに持って
いき、それからパッケージングライ
ンに戻り、包装が完成してパレット
を再び受け取っていました。  1日に
25個から30個のパレットというこ
とは、それだけ無駄な移動も多くな
ることを意味しています。「製造ラ
イン班長は毎日ハーフマラソンくら
い移動していましたが、AntiSlipグ
ルーイング（滑り止め接着）によっ
て短距離走なみに短くなりました。
これによって少なくとも1.5時間多
く、メイン作業に時間をとることが
できます」とヴァルドフォーゲル部
長は要約しています。Swissmill社
にとっては全自動のパレット安定
化は導入するだけの価値がありまし
た。「投資は大きいものではありま
せんでした。すでに導入から数か月
後には投資コストが回収されました
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ロバテック
ロバテックは持続可能で革新的な接着剤塗布システムによって、工業用ホットメルトお
よびコールドグルー塗布を最適化します。1975年以来、ロバテックは、接着プロセス
を環境にやさしく、より安全で簡単にするような高品質のコントローラー、塗布ヘッ
ド、メルトおよびドージングシステムを開発・生産しています。スイス、ムリ（アー
ルガウ州）に本拠を置くロバテック・グループは80か国以上に展開しています。世界
中で670人以上の従業員が、様々な産業分野における迅速でそれぞれの顧客に合わせた
カスタマーケアを行っています。

www.robatech.com

取材向けお問い合わせ先
ケヴィン・アーラース（マーケティング部長）
marketing-pl@robatech.ch

または最寄りのロバテック取材向け窓口にお問い合わせください。

ロバテックジャパン株式会社 I〒531-0061  I大阪市北区長柄西 I  2-9-20 片山ビル
Tel: 06 4801 4481I  info@robatech.jp  I  www.robatech.jp


